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1 Hinweis

1.1 & Warnung

Stecken Sie lhre Finger NICHT in den Schneidkopf.
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1.2 & Vorsicht

Legen Sie KEINE brennbaren Gegenstande in oder auf das Gerat.

Verwenden Sie das Gerat NICHT auf einer instabilen Oberflache.

Verwenden Sie das Gerat NICHT in feuchter oder staubiger Umgebung.

Demontieren oder modifizieren Sie den Klebebandspender NICHT.

Ziehen Sie unbedingt den Netzstecker, wenn Sie das Gerat transportieren oder Teile
austauschen.

Stecken Sie KEINE Stangen oder Platten in den Klebebandauslass. Dies wiirde die Klingen
beschadigen.

Lassen Sie das Gerdt NICHT fallen und setzen Sie es keinen starken Sto3en aus.

Verwenden Sie KEINE fliichtigen Flussigkeiten (Verdiinner, Benzol usw.) zur Reinigung des Geréts. Wischen Sie es nur mit
trockenen Tiichern ab.

Verwenden Sie KEINE beschddigten Kabel. Dies kann zu einem Brand oder Stromausfall fihren.

Reinigen Sie das Gerédt NICHT mit brennbaren Materialien (z. B. Gassprays) und betreiben Sie es NICHT in
deren Nahe, da Brandgefahr besteht.

Das Netzteil darf NICHT zerlegt, repariert oder modifiziert werden; es besteht Brand-, Stromschlag- oder
Funktionsstorungsgefahr.




2 Beschreibung der Funktionen des Bedienfelds

2.1 Bezeichnungen und Funktionen der Teile

— ™
< Q
1 DC Jack
Spule
Bedienfeld
( il
Bedienfeld I 123 ‘ 2
o] o3
Futterrolle
WW>
V()"
Druckknopf w %
Schneidkopf
(Automatische Schneideeinheit) O 8
Sensorschalter Zubehor: }
Handbuch Silikond (5 m)

Sensorstecker

1 Netzschalter

Zum Ein- und Ausschalten driicken.

2 Anzeige der Bandlange

Zeigt die Bandlange und Fehler an.

Taste zur
Langenanpassung

Die letzte Ziffer steht fiir ,mm* (0-9 mm) und die ersten beiden Ziffern ,em“ (20-990 mm).
mm + cm: Zurtick zur minimalen Einstellldnge von 5 mm

4 Ruckwartstaste

Die Zuftihrungsrolle wird durch Driicken von ¢ “ (Ruckwartslauf) umgekehrt. Verwenden Sie diese Taste
zum Wechseln des Bandes.

5  Speichertaste

Zum Speichern des Speichers die Taste gedriickt halten, bis die LED-Anzeige blinkt. Die gespeicherten
Langen werden durch kurzes Driicken dieser Taste ausgewahlt.

6  Vorschubtaste

Das Klebeband wird so lange abgegeben, wie die Taste ,,w “ gedruickt wird.

7  Schneidetaste

Driicken Sie die Taste ,,% “um das Klebeband abzuschneiden.

8  Auto-Taste

Driicken Sie AUTO, um das Band auf die voreingestellte Lange zuzufiihren und automatisch abzuschneiden.

9  Druckknopf

Stellt die (obere) Rolle ein, um den Druck auf das Band zu verandern.




3 Bedienun

3.1 Einrichten

Stellen Sie sicher, dass die
Stromversorgung und die
Achtung Sensorschalter ausgeschaltet sind,

um die Sicherheit zu gewahrleisten.

(1) Stecken Sie den Sensorstecker in das Gert.

@ Stecken Sie das Netzkabel ein. Turn OFF 3
Schalten Sie den Netzschalter ein. LED display
Die minimale eingestellte Lange von 5 wird auf der LED-
Anzeige angezeigt. 5

3.2 Einlegen des -Bandes

@ Nehmen Sie die Spule aus dem Gerét.
Fadeln Sie das Klebeband auf die Spule und setzen Sie diese wieder in
das Gerét ein.

@ Achten Sie darauf, dass das Klebeband mittig auf der Spule
positioniert ist.

Falten Sie die Ecken des Klebebands zu einem Trapez (Abb.).
Kleben Sie das Klebeband auf die Metallzufiihrungswalze.

@ Driicken Sie die Taste q, bis das Klebeband durch den Schneidkopf
gefihrt wird.

Passen Sie den Druckknopf entsprechend dem Klebeband an.

« Wenn sich das Klebeband einrollt oder verrutscht, erhéhen Sie den
Druck (im Uhrzeigersinn drehen).

» Wenn das Klebeband Knicke bekommt, verringern Sie den Druck
(gegen den Uhrzeigersinn drehen).

Fuhren Sie 3-4 cm des Klebebands aus dem Schneidkopf heraus.

(7)Driicken Sie die Taste , 26 “, um das Klebeband abzuschneiden. &

Schliissel schneiden

Klebeband entnehmen.

Klebeband entfernen
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3.3 Einstellung der Klebeband- slinge LED display

.-
Stellen Sie sicher, dass der Sensorschalter ausgeschaltetist. =/
Driicken Sie ,mm"” und ,cm”, um die Ldnge einzustellen. ¥ mm
™
) ) Y o . . ) p B |
@ Driicken Sie ,mm*, um die Ldnge von 0 bis 9 mm (letzte Ziffer) einzustellen. |: ]
¥
® Driicken Sie ,cm”, um die Linge von 10 bis 990 mm einzustellen. =4
[ |
¥
* Halten Sie die Taste gedriickt, um die Einstellung schnell zu &ndern. cm
* Die zuletzt eingestellte Linge wird auch beim Ausschalten des Gerits gespeichert. | — |

3.4 Zuriicksetzen der gespeicherten Linge ,, “

Driicken Sie ,mm + cm”, um die minimale Schnittldnge
von 5 mm wiederherzustellen.

3.5 Verwendung des automatischen Futtervorschubs

@ Drehen Sie den Sensorschalter am Schneidkopf auf ON.

@ Das Klebeband wird in der eingestellten Lange zugefiihrt
und abgeschnitten.
Stellen Sie sicher,
. . . dass der ]
(3) Entnehmen Sie ein Stiick Klebeband aus der Maschine. sensorschalter
auf ,OFF” steht.
@ Ein weiteres Stiick wird zugefiihrt und abgeschnitten.

Entfernen Sie ein
Stiick Klebeband. I° 3

Die automatisch
eingestellte Lange
wird zugefiihrt

und abgeschnitten.




3.6 Manuelle Zufiihrung verwenden

@ Schalten Sie den Sensorschalter aus.

® Driicken Sie ,AUTO". Schalten Sie den Sensorschalter aus.

(3) Bei jedem Driicken von ,AUTO" wird die

eingestellte Lange zugefiihrt und abgeschnitten.

3.6 band wechseln

@ Schalten Sie den Sensorschalter aus.

@ Driicken Sie die Taste , N, um das Band zuriickzuspulen.

Driicken Sie die Taste ,Auto”.

TAPE LENGTH

[i23]

@ Die Vorschubwalze wickelt das Band vom Schneidbereich weg.
Nehmen Sie die gesamte Spule aus dem Gerdt und legen Sie neues

Band ein.

3.8 So entfernen Sie ein verklemmtes -Band

@ Driicken Sie 4\ “, um das Klebeband umzudrehen.
« Halten Sie das Klebeband fest und spulen Sie es, wie in der
Abbildung gezeigt, leicht zurtick.

@ Entfernen Sie das Klebeband von der Metallrolle.

@ Schneiden Sie den zerknitterten Teil des Klebebands ab.

¢ Bei starker Bandstauung
@ Entfernen Sie dSchneidkopf vom Gerét entfernen.
@ Knicke im Klebeband abschneiden.
Verklemmtes Klebeband mit einer Pinzette entfernen.
- Um die Walzen gewickeltes Klebeband mit einer Schere

durchschneiden. Dabei darauf achten, die Walzen nicht zu
beschéddigen.as gestaute Band mit einer Pinzette.

e Wenn sich Klebeband im Schneidekopf verfangen hat.

@ Schneidkopf vom Gerét entfernen.
® Spalt der Klinge auf der Riickseite priifen.

@ Verklemmtes Klebeband mit einer Pinzette entfernen.

Wickeln Sie das Klebeband leicht zurtick.

(Fig.)

- Bei starker Verklemmung muss die Schneidfeder entfernt werden.

Weitere Informationen finden Sie auf Seite 11.



& Stellen Sie sicher, dass der Sensorschalter ausgeschaltet ist, um die Sicherheit zu
Achtung gewabhrleisten.

3.9 Langenspeicherfunktion
LED display

Voreingestellte Langen einstellen und einen Modus auswahlen. Es kénnen 5 [m]
verschiedene Langen gespeichert und 2 verschiedene Modi ausgewahlt werden.

Voreingestellter Modus (bei , 0”):
* Im Modus ,00” fiihrt die Maschine die erste eingestellte Lange zu und schneidet

LED displa
sie ab, bis ,M"” gedriickt wird, dann die zweite Ldnge bis zum nachsten Driicken ﬂ
und so weiter.
Schleifenmodus (bei ,,5“):

* Im Modus ,05” fiihrt die Maschine die gespeicherten Ladngen nacheinander zu und
schneidet sie ab.

recorded length

v
recorded length2

v

recorded length3

Schritt 1. Langen speichern

Halten Sie ,M" gedriickt, bis die LED-Anzeige zu blinken beginnt.

Driicken und halten @@
\4

« Blinkende LED-Anzeige = Einstellungsmodus S [ -.,-. s
7’ i3
\4
1. voreingestellte Léinge (Speicher 1) Aufgezeichnete Ldnge 1, z. B. Léinge 50 mm
~ Vs
Driicken Sie ,mm*, ,cm” und stellen Sie die gewtinschte Lange fiir Speicher 1 ein. ; ~
Driicken Sie ,M*”, um die Lange fur Speicher 1 zu speichern. ﬁ- — E]
e

2. voreingestellte Lange (Speicher 2) Aufgezeichnete Linge 2, z. B. Linge 100 mm
Driicken Sie ,mm”, ,cm” und stellen Sie die gewtinschte Lange fiir Speicherplatz 2 ein. ~ ’
Dricken Sie ,M“, um die Lénge fiir Speicherplatz 2 zu speichern. -@”-
e Wenn die zweite voreingestellte Lange nicht bendtigt wird, lassen Sie ,999" s ~
stehen und driicken Sie ,M". @E [rom]
A4
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Dritte voreingestellte Lénge (Speicher 3) AufgezeichneteLinge3 ,z.B.Lange 200mm

Driicken Sie ,mm”, ,cm” und stellen Sie die gewiinschte Lange fiir Speicher 3 ein.
Driicken Sie ,M”, um die Lange fiir Speicher 3 zu speichern.
e Wenn die zweite voreingestellte Lange nicht benotigt wird, lassen Sie
999" stehen und drlicken Sie ,M".

Vierte voreingestellte Lange (Speicher 4) GespeicherteLdnge4 ,2.B.Lénge 250 mm
N ‘ /
Driicken Sie ,mm*, ,cm” und stellen Sie die gewiinschte Lange fiir Speicher 4 ein. ; [l :
Driicken Sie ,M“, um die Lénge fiir Speicher 4 zu speichern. @E] [E]
e Wenn die zweite voreingestellte Lange nicht benotigt wird, lassen Sie v

,999" stehen und driicken Sie ,M". @@D

v

1N

Fiinfte voreingestellte Liange (Speicher 5) GespeicherteLange 5 ,2.B. Linge 300 mm

~ s
Driicken Sie ,mm", ,cm"” und stellen Sie die gewiinschte Lange fiir Speicher 5 ein. ;:

Driicken Sie ,M*, um die Lénge fiir Speicher 5 zu speichern. @E] [E]
e Wenn die zweite voreingestellte Lange nicht benétigt wird, lassen Sie ,999" v

stehen und drticken Sie ,M". @@D

NI/

)
=50)

1IN

Driicken Sie ,M“, um die gesamte Registrierung abzuschlief3en.

Daraufhin wird ,00” auf der LED-Anzeige angezeigt.
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Schritt 2. Modusauswahl

Voreingestellter Modus: (auf ,,00”)

Loop-Modus: (auf ,05”)

Halten Sie ,M" gedriickt.

=20
[ 56l

bis die LED-Anzeige nicht mehr blinkt.

Die erste voreingestellte Lange wird
angezeigt.

Driicken Sie ,mm”.
,00” wird zu ,05" gedndert.

Halten Sie ,M" gedriickt, bis
die LED-Anzeige nicht mehr
blinkt.

Die erste voreingestellte Lange
wird angezeigt.

¥

v

Die Einstellungen fiir den ,Preset-Modus"” sind abgeschlossen

Die Einstellungen fiir den ,Loop-Modus” sind ab

hi

9

3.10 Andern der gespeicherten voreingestellten Lingenim ,, “

* Alledndern

@ Schalten Sie die Hauptstromversorgung aus.

)

@ Schalten Sie die Hauptstromversorgung ein, wahrend Sie ,M" gedriickt

halten, um alle Einstellungen zu I6schen.

+ Andern eines Teils der voreingestellten Linge

G vser )
=

Driicken und halten

@ Halten Sie die Taste ,M" gedriickt, bis die LED-Anzeige zu blinken beginnt.

@
®
©)

Driicken Sie die Taste ,M“ und suchen Sie die Lange, die Sie andern mochten.
Driicken Sie die Tasten ,mm"“ und ,cm“, um die Ldnge zu dndern.

Halten Sie ,M" gedriickt, bis die LED-Anzeige nicht mehr blinkt.

Die erste voreingestellte Linge wird angezeigt und die Anderung der voreingestellten Lange ist

abgeschlossen.

3.11 So beheben Sie den Fehler , Err' -~ -"4

Driicken Sie zweimal die Tasten ,mm". Der Fehler wird aufgehoben.

* Wenn der Fehler nicht behoben werden kann, wenden Sie sich an Ihren Handler.

OFF ON

Einschalten
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4. Wartung

ZAN

Vorsicht

Ziehen Sie aus Sicherheitsgriinden vor jeder Wartung den Netzstecker aus der Steckdose.

JAN

Achtung

Beriihren Sie NICHT den Schneider/die Klinge!

4.1 Austausch der Trennwalzeneinheit

Die Gummiringe an der ,Trennrolleneinheit”
sind Verschleif3teile. Ersetzen Sie diese regelmaBig, um
einen optimalen Vorschub zu gewéhrleisten.

@ Schneidkopf entfernen.
@ Abschrauben @ und @

@ Die Trennwalzeneinheit in der Mitte

zusammendriicken und herausziehen.

@ Durch die neue Einheit ersetzen.

Trennwalzeneinheit

4.2 Wartung der Klingen der Schneideeinheit

Obwohl die Schneidmesser eine spezielle

Beschichtung haben, sammeln sich Kleberiickstande
an. Um optimale Schneidebedingungen zu
gewabhrleisten, entfernen Sie Rlckstande regelmaBig
mit Alkohol und tragen Sie anschlieBend Silikondl
auf, um Ablagerungen zu minimieren.

-10-
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& Seien Sie beim Austausch des Schneidwerkzeugs/der Klinge besonders vorsichtig!
Achtung

4.3 Auswechseln von Schneidwerkzeug/Klinge und Schneidwerkzeugauskleidung

Das Messer und die Messerschiene sind Verschlei3teile.
RegelmaBiger Austausch des Schneidkopfes Schneidfeder entfernen
(oder einzelne Schneidmesser und Einlagen) sind erforderlich,
um optimale Schneidebedingungen aufrechtzuerhalten.

@ Entfernen Sie den Schneidkopf.

Drehen Sie die 2 Schrauben und entfernen Sie die
Schneidfeder.

Achtung

Halten Sie die Schneidfeder fest,
wenn Sie sie herausdrehen, damit
keine Teile herausspringen.

@ Entfernen Sie den Schneider/die Klinge.

Schneideauskleidung

@ Uberpriifen Sie die Ausrichtung und ersetzen
Sie die Messerauskleidungen, wenn sie
verschlissen sind.

@ Ersetzen Sie die Schneidmesser und
Uberprufen Sie deren Ausrichtung.

Achten Sie darauf, den Schneider/die Klinge in die richtige
Richtung zu positionieren.

@ Setzen Sie die Messerfeder wieder ein.
Schneidmesser/Klinge Schneidmesser/Klinge

@ Befestigen Sie die Messerfeder mit zwei Schrauben.

Ausgeschnitten

-11 -



5 Technische Daten

Modellnummer

zcM1000EX

Anzeige 3-stellige LED-Anzeige
) . 7-50 mm
Geeignete Bandbreite * Fur Klebebander mit einer Breite von 7-30 mm wird die optionale ,Magnetbandfiihrung”
empfohlen.
Schnittlange 5-999 mm
Speicher 5 Speicher

Kerndurchmesser (Spule)

3-in-1-Spule (25 mm, 35 mm, 76 mm) (1", 1,4",3")

Maximaler
AuBendurchmesser des
Bandes

¢ 170 mm (groBerer Rollenstander als optionales Zubehor erhaltlich)

Verwendbare Bander

Cellophan, Kraftpapier, Stoff, PP, doppelseitig, Filament, Krepp usw.
* Die folgenden Arten von Bandern kénnen die reibungslose Zufiihrung oder das Schneiden
beeintrachtigen: gekréuselt, stark klebend, schwarz, hochtransparent, zu diinn, rutschig,
erzeugt viel statische Aufladung

Antrieb

Gleichstrommotor fiir Bandvorschub und -schnitt

Leistungsaufnahme

8w

Leistung (Hauptgerat) DC 18V, 1 A (mit speziellem Netzteil)
Eingang: AC100 ~ 240V 50/60 Hz 1,5A
Netzteil Ausgang:DC 18V, 2,5 A
Kabelldnge: 1,8 m
Leuchtstofflampen: 3.000 Ix oder
Umgebungsbeleuchtung weniger LED-Beleuchtung: 10.000 Ix oder weniger

Sonnenlicht: 10.000 Ix oder weniger *Nicht fiir den AuBenbereich geeignet.

Umgebungstemperatur und

5 °C bis 40 °C, 80 % relative Luftfeuchtigkeit oder weniger

Luftfeuchtigkeit
Abmessungen (BxLxH) 137 x 245 x 156 mm
Gewicht Ca. 2,2 kg (inklusive Netzteil und Rolle)

Gehdusematerial

ABS-Kunststoff

* Die Schnittgenauigkeit betragt ca. + 2 mm (abhéngig vom Band).

* Technische Daten kénnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden.
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KONFORMITATSERKLARUNG

Scannen Sie den QR-Code oder klicken Sie darauf, um die
Konformitatserklarung herunterzuladen.

i%fﬂ %

g 2
"l.

.h. '
\&E‘t‘% #
Scannen Sie den QR-Code oder klicken Sie darauf, um auf dieses
Handbuch in anderen Sprachen zuzugreifen.

Dieses Handbuch wurde mithilfe automatisierter Tools ins Deutsche tibersetzt.
Sollten Sie Fehler entdecken oder Unklarheiten bzw. Widerspriiche feststellen,
konsultieren Sie bitte die offizielle englische Version oder kontaktieren Sie uns unter
support@startinternational.com, um weitere Informationen zu erhalten.

Vielen Dank fiir Inre Unterstlitzung bei der Verbesserung dieses Dokuments!

CSTART

International

START International

4270 Airborn Dr. Addison, TX 75001, USA Tel.
+1.972.248.1999 Fax +1.972.248.1991
service@STARTinternational.com

www.STARTinternational.com
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